NUGESA ENDUSTRIYEL TASARIM

KUYUMCU FIRINI TEKNIK REVIZYON VE YENILEME HIZMET REHBERI

Tav Firin1 * Tunel Firin « Ramat Firini
URETIM SURECINIZDE KULLANDIGINIZ FIRINLARI YENILIYORUZ

Kuyumculuk sektoriinde kullanilan firinlar; siirekli ¢alisma, yiiksek sicaklik ve hassas islem
gereksinimleri nedeniyle zaman igerisinde performans kaybi yasayabilir.

Bir firinda olusan;

e ge¢ 1sInma,
e sicaklik dengesizligi,

e Rezistans arizalari,

e izolasyon kayiplari,

e eclektrik kontrol problemleri

e {iretim kalitesini ve isletme verimliligini dogrudan etkileyebilir.

Nugesa Endiistriyel Tasarim olarak mevcut kuyumcu firinlarini teknik olarak degerlendiriyor,
kullanim ihtiyacina uygun revizyon, yenileme ve performans iyilestirme ¢oziimleri
sunuyoruz.

KUYUMCU FIRINI REVIZYONU NEDIR?

Kuyumcu firmi revizyonu; mevcut firinin tamamen degistirilmesi yerine, saglam ve
kullanilabilir béliimlerinin korunarak kritik sistemlerinin yenilenmesi islemidir.

Revizyon kapsaminda;

e Is1 hiicresi,

e Rezistans sistemi,

e izolasyon,

e Elektrik panosu,

e Sicaklik kontrol sistemi,

e Mekanik boliimler kontrol edilerek gerekli iyilestirmeler yapilir.

REVIZYON YAPILAN KUYUMCU FIRINI TURLERI

1. KUYUMCU TAV FIRINI REVIZYONU



Mini ¢ Orta * Maksi Modeller

Kuyumcu tav firinlari; altin, giimiis ve degerli metal islemlerinde en yaygin kullanilan firin
tiirlerinden biridir.

Yogun kullanim sonucunda;

e Rezistanslarda performans kayb,
e Is1 kayiplari,
e Kontrol hassasiyeti problemleri olusabilir.

Revizyon Kapsami

Islem Aciklama

Rezistans yenileme Isitma sisteminin yenilenmesi
[zolasyon yenileme Is1 kayiplarinin azaltilmasi
PID kontrol sistemi  Hassas sicaklik yonetimi
Termokupl degisimi Dogru sicaklik dl¢limii
Elektrik kontrolii Giivenli calisma

2. KUYUMCU TUNEL FIRINI REVIZYONU
2-25-3-3,5-4-45-5 Metre Modeller

Tiinel firmlar siirekli liretim yapan isletmelerde yiiksek ¢alisma siirelerine sahiptir.
Uzun siireli kullanim sonucunda;

e [Isitma bolgelerinde dengesizlik,
e Rezistans aginmasi,

e Izolasyon kaybx,

e Kontrol problemleri olusabilir.

Revizyon Kapsami
Islem Agiklama

e Isitma bolgeleri kontrolii Bolgesel sicaklik analizi

e Rezistans sistemi yenileme Bdlgeye uygun uygulama
e lzolasyon yenileme Enerji kaybmin azaltilmasi

e Kontrol sistemi yenileme  Dijital sicaklik yonetimi

e Mekanik kontroller Tasima sistemi ve govde kontrolii



4. RAMAT FIRINI REViZYONU

Ramat firinlar1 degerli metal artiklarinin geri kazanimi amaciyla kullanilan yiiksek sicaklik
ekipmanlaridir.

Yogun sicaklik sartlart nedeniyle;

e Rezistans,

e izolasyon,

e Kontrol sistemi

e zaman igerisinde yenileme gerektirebilir.

Revizyon Kapsami

Islem Aciklama
e Rezistans yenileme Yeni 1sitma sistemi
e Izolasyon uygulamas: Is1 kayiplarinin azaltilmasi
e Kontrol sistemi Sicaklik yonetimi
e Genel bakim Giivenilir ¢aligma

KULLANILAN TEKNIK MALZEMELER
KANTHAL A1 REZISTANS SISTEMI

Yiiksek sicaklik dayanimi ve uzun kullanim 6mrii i¢in tercih edilen rezistans
malzemelerinden biridir.

Degisim nedenleri:

e Tel incelmesi,

e Kopma,
e Diizensiz 1sinma,
e Giig kayb1.
SERAMIK FIBER iZOLASYON

Firinin 1s1 kaybini azaltan yiiksek sicaklik izolasyon malzemesidir.
Degisim nedenleri:

e Sertlesme,
e (atlama,
e Is1 kagaklari,



Enerji tilkketiminin artmasi.

PID SICAKLIK KONTROL SISTEMI

Kuyumculuk islemlerinde hassas sicaklik kontrolii saglar.

Yenileme nedenleri:

Sicaklik dalgalanmast,
Eski kontrol teknolojisi,
Hassasiyet kaybu.

TERMOKUPL VE ELEKTRIK EKIPMANLARI

Dogru sicaklik 6l¢limii ve giivenli ¢alisma i¢in kritik ekipmanlardir.

Kontrol edilen parcalar:

Termokupl,
SSR role,
Kontaktor,
Sigorta grubu,
Kablolama.

REVIZYON TEKLIFLENDIRME SISTEMIi

Her kuyumcu firin1 farkli ¢alisma sartlarina sahiptir. Bu nedenle revizyon ¢alismalari;

firn tip1,

kapasite,

kullanim yogunlugu,

mevcut teknik durum,

yapilacak islemler degerlendirilerek 6zel olarak hazirlanir.

TEKLIiF HAZIRLANIRKEN DEGERLENDIRILEN KRITERLER

Kriter Aciklama
e Firm tipi Tav, tiinel, kara, ramat, alg1 firini
e Kapasite I¢ dlciiler ve iiretim kapasitesi
e (Calisma sicakligi Kullanim sicakligi

e Kullanim yogunlugu Giinliik ¢alisma siiresi
e Mevcut sistem Rezistans ve kontrol yapisi
e Revizyon kapsami1  Kismi veya komple yenileme



REVIZYON SURECI

e 1. Teknik Bilgi ve Fotograf Alim1

e

e 2.0n Degerlendirme

e |

e 3. Yerinde inceleme (Gerekli Durumlarda)
e |

e 4. Teknik Teklif Hazirlama

e

e 5. Revizyon Uygulamasi

e |

e 6. Test ve Teslim
TEKLIF ONCESI GONDERILMESI GEREKEN BIiLGILER

e Firin Bilgileri

e Firn tipi

e Marka / model

e Yas bilgisi

o ¢ olgiiler

e (Calisma sicaklig1
e Kullanim amac1

FOTOGRAF GONDERIM KONTROL LiSTESI

Dogru degerlendirme i¢in agsagidaki fotograflarin gonderilmesi onerilir.

o Firinin genel goriiniimii

. Kapak acik i¢ boliim

J Rezistans bolgesi

. [zolasyon durumu

. Elektrik panosu

o Kontrol paneli

. Marka/model etiketi

o Arizali veya sorunlu bolge

REVIZYON SONRASI
Revizyon tamamlandiktan sonra:

e  Calisma kontrolleri yapilir.

e  Sicaklik sistemi test edilir.



e V Yapilan islemler kayit altina alinir.

e V Kullaniciya gerekli bilgiler aktarilir.
SONUC
Mevcut Kuyumcu Firmnmizi Yenilemeden Once Degerlendirin
Uretim ekipmanlarinda dogru zamanda yapilan revizyon;

e iiretim siirekliligini artirabilir,
e cnerji tiikketimini azaltabilir,
e ckipman kullanim 6dmriinii uzatabilir.

Nugesa Endiistriyel Tasarim olarak kuyumcu tav firinlari, tiinel firinlar, kara firinlar, ramat
firinlar1 ve alg1 pisirme firinlarinda teknik revizyon ¢oziimleri sunuyoruz.

TEKNIK REVIZYON TALEBI
Firin bilgilerinizi ve fotograflarinizi paylagin.

Size 6zel teknik degerlendirme ve revizyon onerisi hazirlayalim.

NUGESA ENDUSTRIYEL TASARIM

Kuyumcu Firinlar1 Teknik Revizyon ve Yenileme Coziimleri



